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LEISTUNGSERKLARUNG

Nr. 353010 1-01/26

Eindeutiger Kenncode des Produkttypes:

AC 16 deck 70/100, A5,G9
Rezept Nr.: 3530 10 1

Vom Hersteller vorgesehener Verwendungszweck (e):

Asphaltbeton - Empirischer Ansatz fiir den Bau von StraBen Flugplitzen
und sonstigen Verkehrsflachen ON EN 13108 -1
Auch fiir Objekte mit einer gesetzlichen Anforderung an das Brandverhalten

Hersteller:
Froschl Asphalt Kitz GmbH &Co KG
Steinerbach 1
A - 6372 Oberndorf
Werk Oberndorf

System (e)zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestéandigkeit:

System 2+
System 1 Brandverhalten

Notifizierte Stelle (n):

Austria Standards plus Certifikation Nr.:0988
Konformitéatsbescheinigung 0988 — CPR — 0522 fiir die Werkseigene Produktionskontrolle System 2+
Konformitdtsbescheinigung 0988 — CPR — 1340 fiir die Werkseigene Produktionskontrolle System 1

Erklérte Leistungen: Siehe Seite 2

Die Leistung des vorstehenden Produkts entspricht der erkldrten Leistung / den erkldrten Leistungen. Fiir die Erstellung
der Leistungserklérung im Einklang mit der Verordnung (EU) NR.305 / 201 1ist allein der obengenannte Hersteller
verantwortlich:

Unterschrift fiir den Hersteller und im Namen des Herstellers:

Innsbruck 18.02.2026 Michael AuRerhofer WPK Beauftrag terf FR Cm ’ < SPHALT

FROSCHL ASPHAT] KITZ GMBH & CO KG
6373 OBERNDOR - STEINERBACH T
TEL 45 8 38

Ort und Datum der Ausstellung Name und Funktion EL: Qﬁfér%é
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Wesentliche Merkmale Leistung

Bindemittelgehalt, 16slich M.-% 4,7 bis 53
Hohlraumgehalt M;rshallprobek('irper V.-% V min 2,0 — Vimax 4
Stabilitat Marshallprobekdrper kN KLF - KLF
FlieRwert Marshallprobekarper | m KLF - KLF |
Marshall-Quotient KN / mm KLF

Fiktiver Hohlraumgehalt V.-% KLF :
Hohlr_aumauffijllungsgrad B % KLF - KLF
Bes&é‘mdigkeitgegen bleibende Verfor'mung, kleines %

Gerat, Verfahren B,maximale proportionale

Spurrinnentiefe - B

Besténdigkeit gegen bleibende Verformung, kleines M/ 10°

Geriat, Verfahren B ,maximale Spurbildungsrate

Lastzyklen

Bindemittelablauf . M.-% -

Bleibende Verform_ung - Eindring_;tieg m o = -
Bleibende Verformung - max. Zunahme m — - -
Bleibende Verformung -max. dynamische Eindringtiéfe m : -

_Afﬁnitét - Bedeckungsgrad - % 2 80

_K_ornverlust - o M.-% .

Mindest Wasserempﬁndl}ch_kei_t % _Iﬁmineo
FrandveriEisn ) Ohne weiteregrza':\dausbreitung
Widerstand gegen Abrieb d. Spikereifen % KLF
Treibstoffbestandigkeit auf Flugplétzen - - m: -
_B_esté?digkeitgegen En_teisungsmittel - KLF
Gestein-Bitun;an_afﬁnitétauf Flugplatzen - % -
Qualitatsklasse geméan RBV -

Temperatur des Mischgutes °C 140 bis 180

KorngréRenverteilung

Anteil £ 45,0 mm M.-% 100

Anteil £ 31,5 mm M.-% 100

Anteil < 224mm . M.-% 100

Anteil = 16,0 mm M.-% 90 -100

Anteil < 11,2mm - M.-% 75-87
| Anteil < 8,0mm - M.-% 60-72 h
Anteil < 56 mm o M.-% KLF
[Anteil < 4,0 mm - M.-% KLF

Anteil < 2,0 mm - M.-% 30-42

Anteil < 1,0 mm o M.-% CKLF

Anteil <  0,5mm B M.-% 12-24

Anteil < 0,25 mm M-% |  KLF
| Anteil < 0,063 mm - - M.-% 50-9,0 .




